Hartmetall-Labor / Tungsten Carbide - Laboratory

Hartmetall-Fraser HFQC / Tungsten carbide cutters HFQC -

Spezial- Produktmerkmale
verzahnung - ..-‘F\. m « schnittfreudige Verzahnungsart mit hoher
standard [ [ [] fl i - Initialscharfe fiir besonders effektiven und
special toothing L | |I || [ ] 1 starken Materialabtrag
standard | | | [ ] | (1 « Vollhartmetall-Fraser fiir ermiidungs- und
o |HI L] [ m M i vibrationsfreies Arbeiten
VoS - zeitsparendes und wirkungsvolles Bearbeiten
E von NEM-Legierungen und Titan
+ perfekter Rundlauf, hohe Bruchfestigkeit,
REF HFQC2860 HFQCI0840 HFQC10440 HFQC0723  HFQCO823 HFQCIQn1q  SerngerVerschiid
1SO 257 274 194 198 289 277 produkt characteristics
« high-cutting kind of toothing with a high
@B (romm) 060 040 040 023 023 014 im%ial shar;?ness fo{especiaﬁy effectivéq and
L mm) 14,0 12,0 14,0 8,0 8,0 4,0 h% mafga/ removal /
e 5/3/1  5/3/1  5/3/1  5/3/1  5/3/1 _ 5/3/1 SOl coroide utte o efortless
« time-saving and efficient treatment
of non-precious metal alloys and titanium
« perfect true running, high breaking strength,
low wear
BT
Spezial-
verzahnung —
standard
special toothing | .
standard "
_ |1 |1 ||
REF HFQCS2960 HFQCS2860 HFQCS10840 HFQCS10440 HFQCS0723 HFQCS0823 HFQCS10514
ISO 274 257 274 194 198 289 277
@ (homm) 060 060 040 040 023 023 014
L (mm) 14,0 14,0 12,0 14,0 8,0 8,0 4,0
e 5/3/1 5/3/1 5/3/1 5/3/1 5/3/1 5/3/1 5/3/1
Blue-Line Beschichtung Blue-Line coating
,Neuartige Spezialbeschichtung im Dentalmarkt” ,New special coating in dental market”
Vorteile: Advantages:
« Hoher Abtrag - sehr feines Schliffbild < signifikant verbesserte Standzeit « High removal « very fine grinding pattern -« significant improved service of life
« universell einsetzbar - Metalle (bes. NEM + Titan), Kunststoff « applicable universal - metals (especially non-precious metal + titanium), acrylics

Spezialfraser Spezialfréser
Rainbow-Line —_— - . . .
special tungsten {0 fa) [ Rainbow-Line
carbide cutter | | II [ 1 . .
Rainbow Line L ' [ Special Tungsten Carbide Cutter
- Y[ Y Rainbow Line
REF HFR10560  HFR10840  HFR10440 Ultimativer Kunststoff-Fraser
150 274 274 194 mit innovativer Rainbow-Line Beschichtung
@ (homm) 060 040 040 - effektive Bearbeitung von Kunststoffen
L mm) 14,0 12,0 14,0 * kein Zuschmieren und Verkleben der Spanraume
2 5/3/1 5/3/1 5/3/1 « sehr niedrige Tendenz zum Kaltverschweifen

Ultimative Tungsten Carbide Cutter for acrylics
with innovative Rainbow-Line coating

« effective preparation of acrylics
* no smearing or balling of blades
« very low tendency to galling
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]
HFQM20 ()

Spiralverzahnung
mit Querhieb
spiral toothing
with cross cut

REF HFQM20 HFQM20 REF HFQF20 HFQF20 HFQF20
@ (homm) 040 060 @ (tromm) 023 040 060
L mm) 13,0 13,0 L mm) 13,0 13,0 13,0
( 0 HPO2,35 040 060 ( T HP@2,35 023 040 060
( T HPE@3,00 040 ( 3 HPO3,00 060
Winkel / angle 2° 2° Winkel / angle 2° 2° 2°
2 5/3/1 5/3/1 & 5/3/1 5/3/1 5/3/1
|
HFQM11 HFQF11
Spiralverzahnung Spiralverzahnung
mit Querhieb mit Querhieb fein
spiral toothing spiral toothing
with cross cut with cross cut fine
REF HFQM11 HFQM11 REF HFQF11 HFQF11
@ (homm) 040 060 @ (tromm) 040 060
L (mm) 13,0 13,0 L mm) 13,0 13,0
( 0 HPO2,35 040 060 ( 3 HP@2,35 040 060
( 0 WP@300 040 060 ( 3 HPO300 040 060
Winkel / angle 1° 1° Winkel / angle 1° 1°
2 5/3/1 5/3/1 & 5/3/1 5/3/1
I ——_—
FG2535 (200) _ FG2536 (200) _
Kreuzverzahnung Kreuzverzahnung
grob, oben rund oben rund
criss-cross toothing criss-cross toothing
coarse, rounded top - rounded top -
REF FG2535 FG2535 REF FG2536 FG2536
@ (homm) 023 031 @ (homm) 023 031
L (mm) 13,0 13,0 L (mm) 13,0 13,0
( 3 HPB2,35 023 031 ( = HP@2.35 023 031
( —3 HP@3,00 023 031 Winkel / angle 2° 4°
Winkel / angle 2° 4° & 5/3/1 5131
2 5/3/1 5/3/1

HFQF20 (200)

Spiralverzahnung
mit Querhieb fein
spiral toothing
with cross cut fine

Hartmetall-Labor / Tungsten Carbide - Laboratory

- Konusfrastechnik / Cone milling technology
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HFQM10 ()
Spiralverzahnung
mit Querhieb
spiral toothing
with cross cut

Hartmetall-Labor / Tungsten Carbide - Laboratory

HFQF10 (137)
Spiralverzahnung
mit Querhieb fein
spiral toothing
with cross cut fine

b
Parallelfrastechnik / Parallel milling technology -

REF HFQM10 HFQM10 REF HFQF10 HFQF10 HFQF10
@ (thomm) 040 060 @ (thomm) 023 040 060
L mm) 13,0 13,0 L mm) 13,0 13,0 13,0
( 3 HPO2,35 040 060 ( o HP@2,35 023 040 060
( T WP@300 040 060 ( — ) HP@3,00 040 060
@ 5/3/1 5/3/1 @ 5/3/1 5/3/1 5/3/1
[
FG2635 (137) — FG2636 (137) _
Kreuzverzahnung L Kreuzverzahnung L
grob, oben rund — oben rund e
criss-cross toothing criss-cross toothing
coarse, rounded top rounded top
REF FG2635 FG2635 FG2635 REF FG2636 FG2636 FG2636
@ (homm) 010 015 023 @ (thomm) 010 015 023
L mm) 8,0 10,0 15,0 L mm) 8,0 10,0 15,0
( 0 HP@235 010 015 023 ( 0 HP@235 010 015 023
& 5/3/1 5/3/1 5/3/1 ( _— HP@300 010 015 023
& 5/3/11 5/3/1 5/3/1

FG2666 (137)
Einfachverzahnung
oben rund, Linksdrall

—

plain toothing -

rounded top, left twist

REF

FG2666 FG2666 FG2666

[4] (Yhomm)

010 015 023

L (mm)

8,0 10,0 15,0

( 3 HPO@2,35

010 015 023

@

5/3/1 5/3/1 5/3/1
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aglﬁ Hartmetall-Labor / Tungsten Carbide - Laboratory

- Parallelfrastechnik / Parallel milling technology

FG3681 (137) — FG3781 (200) —

Wachsfraser L 1 Wachsfraser
parallel . konisch L
wax miller wax miller
parallel conical -
REF FG3681 FG3681 FG3681 REF FG3781 FG3781 FG3781
@ (thomm) 010 015 023 @ (thomm) 023 031 040
L (mm) 8,0 10,0 15,0 L (mm) 13,0 13,0 13,0
( o HP@2,35 010 015 023 ( T HP@2,35 023 031 040
@ 5/3/1 5/3/1 5/3/1 Winkel / angle 2° 4° 6°
@ 5/3/1 5/3/1 5/3/1
o ——
FG3870 (538)
Rillenfraser L_
groove bur _
REF FG3870 FG3870
@ (thomm) 007 010
L (mm) 7,0 8,0
( 0 HPO@2,35 007 010
( 3 HP@3,00 010
2 5/3/1 5/3/1
. ——
FG7800 (423)
Spiralbohrer L_ 1 'é
spiral drill o }
REF FG7800 FG7800 FG7§300 FG7!E
@ (thomm) 007 010 012 015
L (mm) 8,0 9,0 12,0 12,0
( T HPO@235 007 010 012 015
( — HP@3,00 007 010 012
@ 5/3/1 5/3/1 5/3/1 5/3/1
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Hartmetall-Labor / Tungsten Carbide - Laboratory ag\lrj

®

Frasgerate-Fraser BLUELINE / Mills for milling tools - BLUE LINE -

FG B 2637 023
FG B 2660 010
FG B 2660 023

FGB 2637023 G
FG B 2660010 G
FG B 2660 023 G

Spezial-Frasgeratfraser mit BlueLine-Beschichtung fiir die effiziente Bearbeitung
von Primarteilen schwer zerspanbarer Titan-Legierungen und NEM

Die spezielle BlueLine-Beschichtung ermdglicht die Anwendung mit hohen Drehzahlen (opt. 40.000 - 50.000 min™)
sowie einer bisher unerreichten Standzeit.

Produktmerkmale

« schnittfreudige Spezialverzahnung fiir die Frastechnik

« spezielle BlueLine-Beschichtung fiir hohe Drehzahlen und lange Standzeit

« fur die zeitsparende Bearbeitung von Titanabutments und NEM-Teleskopen
« weitere Anwendungen: occlusales Einkirzen; Einschubeinrichtung anpassen; Parallelfrasung am NEM-Teleskop

FG B 2637 FG B 2660
REF FGB2637 FGB2637G REF FGB2660 FGB2660 FGB2660
Q (Yhomm) 023 023 Q (Yhomm) 010 015 023
L (mm) 15,0 15,0 L (mm) 8,0 10,0 15,0

o Hpg235 015 015 = Hpe235 008 010 015
. TTHPEe3,00 015 015 . =Hp@300 008 010 015
& 51311 5/3/1 & 53/1 531 5/3/1
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