Hartmetall / Tungsten Carbide

- Hartmetall-Bohrer / Tungsten carbide instruments
|

H1 S (001) Kugel, schnittfreudig / Round, high cutting capacity

T i @
DA AL AL LA D T
H H H H H H H H
REF H1S H1S H1IS H1S HIS H1S HIS HIS HIS HIS H1IS HIS H1S HIS HI1S
@ ("homm) 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
L (mm) 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9

|0=] I — RA 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
" == RrRAL_ 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027

— F6 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
(e—— O] 010 012 014 016 018 021 023
e 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 10 10 10 10
RA =8.000-10.000 min"' FG=160.000 min"
I
H1 SX () Kugel, kreuzverzahnt / Round, cross cut
L=
f E i
I
H =il
REF H1SX H1SX H1SX H1SX
B (ttomm) 016 018 021 023
L (mm) 16 18 21 23

CI———— RA 016 018 021 023
GO = rAL 016 018 021 023
& 10 10 10 10

H1 SL (697)  Kugel, schlanker Hals / Round, slender neck

AL LI LT

REF H1SL H1SL H1SL HT1SL H1SL H1SL H1SL
@ (thomm) 010 012 014 016 018 021 023
L mm) 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,1 23

=] I— RA 010 012 014 016 018 021 023
G "= RrAL 010 012 014 016 018 021 023

2 10 10 10 10 10 10 10
RA =8.000 - 10.000 min™

H2 (010) umgekehrter Kegel / inverted cone
L=
LT T
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REF H2  H2 H2 H2 H2 H2 H2 H2 H2 H2  H2
D (omm) 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
L (mm) 05 06 07 08 09 10 12 14 15 17 19
CIT————=  ra 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
e — F6 006 007 008 009 010 012 014 016 018
e 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

50 Alle abgebildeten FG-Hartmetallinstrumente sind ebenfalls lieferbar in der Schaftart HP
All FG-carbide instruments illustrated are available in shank type HP



Hartmetall / Tungsten Carbide

Hartmetall-Bohrer / Tungsten carbide instruments -

H21 (107) Zylinder / cylinder
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H21  H21 H21 H21 H21 H21 H21

g(‘/mmm) 008 009 010 012 014 016 018
L (mm) 34 37 40 43 46 49 52
/= RA 008 009 010 012 014 016 018
—— F6 008 009 010 012 014 016 018
e 10 10 10 10 10 10 10
[
H21 L (110)  Zylinder, lang / cylinder, long H21 R (137)  Zylinder, rund / round end cylinder
C] q iy
- | I |
A A 1A |
REF H21L H21L H21L REF H21R H21R H21R H21R
B (omm) 009 010 012 B (tromm) 008 009 010 012
L (mm) 52 52 52 L (mm) 34 37 40 43
GI——————=  RrA 009 010 012 G /= RA 008 009 010 012
— F6 009 010 012 — F6 008 009 010 012
e 0 10 10 e 0 10 10 10
I
H23 (168) Konus / flat end taper
L_I
C i
f\ " A .
I H H
REF H23 H23 H23 H23  H23  H23
@ Comm) 008 009 010 012 014 016
L (mm) 34 37 40 43 46 49
G /= RA 008 009 010 012 014 016
e —— F6 008 009 010 012 014 016
e 10 10 10 10 10 10
I

H23 L (171)  Konus lang / long flat end taper ~ H23 R (137) ~ Konus rund / round end taped fissure

1] |8

REF H23L H23L H23L H23R H23R H23R H23R
B (omm) 009 010 012 @wmmm) 010 012 014 016
L (mm) 52 52 52 L (mm) 40 43 46 49
CI—————=  RA 009 010 012 RA 010 012 014 016
G FG 009 010 012 ) FG 010 012 014 016
e 10 10 10 e 10 10 10 10

Alle abgebildeten FG-Hartmetallinstrumente sind ebenfalls lieferbar in der Schaftart HP
All FG-carbide instruments illustrated are available in shank type HP
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- Hartmetall-Bohrer / Tungsten carbide instruments

Hartmetall / Tungsten Carbide

|
H7 (232) Birne / Pear H25 R (234) Birne lang / long Pear
i l =
LA A N A
REF H7  H7  H7 H7  H7  H7 REF H25R H25R
B (ttomm) 008 009 010 012 014 016 @ (thomm) 012 014
L fmm) 11 12 13 1.4 16 19 L (mm) 37 41
(0] I — RA 008 009 010 012 014 016 (& — RA 012 014
— F6 008 009 010 012 014 016 —— 6 012 014
& 10 10 10 10 10 10 =) 10 10
I
H31 (107)  Zylinder / cylinder
I H i
f A | I |
H H H H
REF H31  H31 H31 H31 H31 H31 H31 H31 H31
D Cromm) 008 009 010 012 014 016 018 021 023
L (mm) 34 37 40 43 46 49 52 55 58
GI—————=== R~ 008 009 010 012 014 016 018 021 023
— FG 008 009 010 012 014 016
e 10 10 10 10 10 10 10 10 10
|
H31 L (110) Zylinder, lang / cylinder, long H31 R (137) Zylinder, rund / round end cylinder
1] L=
A ] |
REF H31L H31L REF H31R H31R H31R H31R
B (thomm) 010 012 B (thomm) 008 009 010 012
L (mm) 5,2 5,2 L (mm) 3,4 3,7 4,0 4,3
(=] I —] RA 010 012 CI—————= RA 008 009 010 012
 — 6 010 012  — 6 008 009 010 012
& 10 10 ) 10 10 10 10
I
H33 (168)  Konus / H33 L (171) Konus, lang/ H33 R (194) Konus rund /
flat end taper long flat end taper round end taped fissure
_ n ™ L I
—4 4 - I
REF H33  H33  H33 REF H33 L REF H33R H33R H33R
B (ttomm) 012 014 016 @ (thomm) 012 @ (thomm) 010 012 016
L (mm) 4,3 4,6 4,9 L (mm) 5,2 L (mm) 4,0 4,3 4,9
(O] I — RA 012 014 016 (= I — RA 012 RA 010 012 016
O —] FG 012 014 016 O —] FG 012 O —] FG 010 012 016
& 10 10 10 & 10 & 10 10 10
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All FG-carbide instruments illustrated are available in shank type HP

Alle abgebildeten FG-Hartmetallinstrumente sind ebenfalls lieferbar in der Schaftart HP



	HM Bohrer



